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Becherrandes oder Stopfens vermieden, und ein
gleichmaBiges Nachstromen der Masse gewihr-
leistet. Zum Druckausgleich in der Glasbirne wird
der obere Stopfen durch cinen anderen ersetzt, der
mit einem Cuapillarrhrehen versehen ist. Wasser-
verdunstung aus der Zuckerlésung, welche ein Aus-
krystallisieren von Zucker zur Folge haben konnte,
wird durch diese Art des Filtrierens verhindert. Man
saugt so lange ab, bis nur noch cine flache Fliissig-
keitsschicht iiber den Krystallen steht, verschlieBt
den Becher mit einem Gummideckel, hangt ihn in
dic Zentrifuge und zentrifugiert. Es werden immer
zwei oder vier Untersuchungen gleichzeitig ausge-
fulirt, damit die Zentrifuge wihrend des Schlcu-
derns gleichmiBig belastet wird. Man schleudert
nun zuerst, bis 2000 Touren erreicht sind, dann cine
Minute bei 2600 Touren und zwei Minuten bei
2700 Touren, im ganzen fiinf Minuten. Darauf
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driickt man aus den Zylindern den festen Zucker
samt Filterplatten in ¢in Trockenglischen, aus dem
nur die krystalifreic starke Sicbplatte wieder her-
auszunchmen ist. Filz und Drahtsieb werden mit-
gewogen. Das Reinigen der inneren Zylinderwand
mit einem Pinsel eritbrigt sich meistens, da die Filz-
platte bei sorgfaltigem DurchstoBen samtliche Kry-
stalle mit abstreift. Dic geringe den Krystallen als
Capillarhaut noch anhaftende Schicht der Zucker-
losung wird bei gleichmiBiger KorngroBe durch
einen konstanten Faktor berechnet. Man kann
sie aber auch jedesmal durch eine cinfache Trok-
kensubstanzbestimmung genau feststellen. Da eine
gesittigte Zuckerlosung zu einem Drittel aus Wasser
beateht!), ergibt die durch Trocknen im Vakuum.-
trockenschrank gefundene Wassermenge mit drei
multiplizicrt. die Menge der haftengebliebenen
Zuckerlosung. Nach Abzug dieser erhalt man die

1y Siehe Herzfelds Tabelle betreffend die
Loshichkeit von Rohrucker in Wasser.

Menge des urspriinglich im Rohzucker cnthaltenen
Krystalles.

Wird bei der Untersucbung anderer Stoffe als
Rohzucker der Hauptzweck auf die quantitative
Wiedergewinnung des Ablaufs gelegt, so dienen
zum Schleudern besonders hierfiir konstruierte
Doppelbecher, deren #uBerer unten geschlossen
und etwa um ein Drittel linger als der genau wie
oben beschrieben konstruierte innere ist; der so
gebildete Fangraum vermag den Schleuderablauf
aufzunehmen. Die Filzplatten sind immer wieder
zu verwenden. Man reinigt sic nach dem Gebrauch
und verdringt vor dem Trocknen die Reinigungs-
fliissigkeit mit Alkohol und Ather.

Wer sich fiir die Krystallbestimmung speziell
im Rohzucker und die iiber cin halbes Jahrbundert
zuriickreichende Geschichte dieses Gebietes be-
sonders interessiert, findet cine ausfiihrBche Be-
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schreibung in der einschligigen Arbeit von A.
Herzfeldund HermannZimmer manns).
Die je nach Wunsch fiir Hand- oder mechani-
schen Antrieb eingerichtete Zentrifuge wird von
der Firma E. Collatz & Co., Berlin, KesselstraBe,
gebaut und kostet 180 M. [A. 34.]

Einige Erfahrungen aus der Labora-
toriumspraxis iiber Eisen- und Alu-
miniumbestimmungen.

Von Hermany Borck.
{Eingeg. 13.2. 1812

Die bereits seit langem bekannte Methode zur
Trennung von Eisen und Aluminium durch Er-

2} Methode zur
zuckers im Rohzucker von Al
Hermann Zimmermann.
dentseh. Zuckerind, 1912, 166.

Bestimmung  des  Krystall-
Herzfeld und
Z. d. Vereins d.
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hitzen der beiden gegliihten Oxyde in einem Strom
von Salzsiuregas hat sich trotz ihrer Einfachheit
und Eleganz bisher nicht einbiirgern kénnen.

Ich bin den Fehlerquellen dieser Methode nach-
gegangen und habe gefunden, daB die zu diesem
Zwecke verwendeten GefiBe aus Porzellan beim
Glithen im Chlorwasserstoffstrom nicht gewichts-
konstant sind. Die Gewichtsabnahmen betrugen
bei ein- bis fiinfstiindigem Erhitzen mehrere Milli-
gramme, bei unglasierten Porzellanschiffchen sogar
Zentigramme. Auch Platin erwies sich nur gewichta-
konstant, wenn man den Chlorwasserstoff sorgfiltig
von den letzten Spuren Sauerstoff befreite.

Bei der Durchpriifung verschiedener Materialien
auf Gewichtskonstanz beim Glithen in Salzsiure-
gas erwies sich als das brauchbarste der Quarz.
Quarzschiffchen, und zwar alle kiduflichen Quali-
titen, waren vollig gewichtskonstant.

Die Trennung von Eisen und Aluminium ge-

estaltet sich nach dieser Methode sehr einfach. Das
Filter mit dem Gemenge der gefillten Hydroxyde,
ein Fall, der meistens vorliegt, wird auf das Quarz-
sohiffchen gebracht, verascht, gegliilht und ge-
wogen. Darauf gliiht man das Schiffchen mit den
Oxyden in einem Strom von Chlorwasserstoffgas
und Luft bis zur Gewichtskonstanz. Das Eisen ver-
flichtigt sich dabei quantitativ, wihrend die Ton-
erde quantitativ zuriickbleibt. Auch andere be-
kannte Trennungen, z. B. MoOs und WO, von
8i0, und ThO, lassen sich auf diese Weise leicht
und absolut gemau ausfithren. Die kleine Miihe,
einen Verbrennungsofen mit einem 3—8 cm weiten
Porzellan- oder Quarzrohr und einen Entwicklungs-
apparat fiir Chlorwasserstoffgas aufzustellen, lohnt
sich bald. Das Chlorwasserstoffgas bedarf iibrigens
nioht einmal einer besonderen Reinigung. Die

Trennung ist auf diese Weise viel weniger zeit-
raubend und dabei noch genauer als die Trennung
mit KOH. AuBerdem kann man beliebig viele Be-
stimmungen nebeneinander ausfiihren.

Dann moohte ich noch auf eine sehr bequeme
Art und Weise, die Abscheidung von Fe(OH), und
Al(OH)y nach der Acetatmethode vorzunehmen,
hinweisen. — Statt, wie es meistens geschieht, die
Fliigsigkeit bis zur beginnenden Triibung mit
NagCOq- oder (NH,);CO,-Lisung zu versetzen, ist
es empfehlenswerter, einige Tropfen Methylorange
hinzuzusetzen und mit Ammoniak bis zum Farben-
umschlag zu neutralisieren. Nach Zusatz von
einigen Kubikzentimetern konz. Ammoniumacetat-
losung und kurzem Aufkochen fallen beide Hydr-
oxyde quantitativ und in flookiger, leicht auswasch-
barer Form nieder. Dieses Verfahren hat den Vor-
zug, daB die Abscheidung immer glatt vor sich geht,
und da man nur Ammoniumsalze hinzugebracht
hat, die sich durch Gliihen jederzeit leicht entfernen
lassen.

Eine Messinganalyse gestaltet sich z. B. folgen-
dermaBen. Nach der Abecheidung des Zinnes und
der elektrolytischen Abecheidung des Cu und Pb
nach den allgemein iiblichen Methoden neutrali-
siert man die salpetersaure Losung von Zn, Fe und
Spuren Aluminium und behandelt wie oben ange-
geben. Das nur noch Zn- und Ammoniumsalze ent-
haltende Filtrat vom Fe(OH), dampft man in einer
Porzellanschale ein, raucht die Ammoniumsalze ab
und dampft den Riickstand zwei- bis dreimal mit
Salzsdure ein. SchlieBlich spiilt man das Zink-
chlorid durch ein kleines Filter in eine gewogene
Platinachale, versetzt mit einer ausreichenden
Menge frisch gefilltem, gelbem Quecksilberoxyd,
dampft ein, gliiht und wigt als ZnO. [A.27)
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Bericht der K. K. Gewerbeinspektoren tiir das
Jahr 1910),

Der Bericht der K. K. Gewerbeinspektoren iiber
ihre Amtstiitigkeit im Jahre 1910 veriffentlicht
einleitend von den im Laufe des Berichtsjahres er-
lassenen Gesetzen und Verordnungen: Die Bindung
des Gewerbes der Verarbeitung von Erdél und des
Gewerbes dee Vertriebes von Petroleum mittels
Tankwagen an einc Konzession.

Wiederum ist die Zahl der neuerrichteten und
erweiterten Betriebe in simtlichen Branchen eine
ungewdshnlich groBe, aus welcher Tatsache jedoch
durchaus nicht auf eine wesentliche Besserung der
Konjunktur geschlossen werden kann. Es besteht
nimlich ein auffallender Kontrast zwischen dem
schwachen Geschiaftsgang und der besonders groBen
Zahl von Neugriindungen. Diese sind die Folge
des immer weiter greifenden Ersatzes der Hand-
arbeit durch Maschinenarbeit und der hiermit ge-
gebenen griBeren Produktion. Andererseits macht
sich die Einschrinkung der Abeatzgebiete infolge
zunehmender Konkurrenz des Auslandes fiihlbar,
welche vielfach zu einer Verringerung der Arbeits-
gelegenheit fiihrt. Diesem ungiinstigen Momente

1) Beziiglich des Vorjahres vgl. diese Z. 23,
1935 (1910).

wirkt jedoch die fortachreitende Spezialisierung
der Technik und das Steigen der Bediirfnisse und
das hiermit erfolgte ErschlieBen neuer Arbeitsfelder
wieder ausgleichend entgegen und fiihrt zu Fabriks-
griindungen.

Es wurden u. a. neu errichtet: 3 Kaolinwerke,
2 Magnesitwerke, 1 Therolitwerk, 3 Anlagen fir
PreBluftbohrung, 14 Kalkiéfen und -brennereien,
3 Kalksandsteinfabriken, 1 Gipsfabrik, 2 Portland-
zementfabriken, 5 Glasfabriken, 3 Glaskompo-
sitionsbrennereien, 8 Farbereien, 1 Dachpappen-
fabrik, 3 Stirkefabriken, 3 Zuckerfabriken, 1 Spiri-
tusfabrik, 1 Spiritusessigfabrik, 2 chemisohe Fa-
briken, 1 Entfirbungskohlenfabrik, 1 Fabrik fiir
komprimierten Sauerstoff, 1 Fabrik zur Erzeugung
von metallischem Natrium, 1 Calciumcarbidfabrik,
1 Cyanisieranstalt, 3 Gaswerke, 1 Petroleumraffi-
nerie, 2 Farbenfabriken, 1 Lackfabrik, 1 Gelatine-
fabrik.

Die Zahl der Betriebserweiterungen und Re-
konstruktionen ist in steter Zunshme begriffen,
und da Hand in Hand damit eine Verbesserung in
hygienischer und schutztechnischer Hinsicht zu ver-
zeichnen ist, darf darin ein Fortachritt auf dem
Gebiete des Arbeiterschutzes begriit werden.

Die Wahmebmungen hinsichtlich der bau-
lichen und sonstigen Beschaffenheit der Betriebs-





